Zatgcznik 2

Szczeg6towe minimalne wymagania dotyczace

Wysokowydajnego systemu laserowego sterowanego numerycznie do ciecia rur i
ksztaftownikow

Stan systemu
System powinien by¢ dostarczony jako fabrycznie nowy.

Materiat

System powinien by¢ przystosowany do ciecia materiatéw ze stali, stali stopowej i stali
nierdzewnej, mosigdzu i miedzi. Mozliwo$¢ ciecia stopéw aluminium z urzadzeniem do
prawidtowego i bezpiecznego procesu odsysania pytu wytwarzajgcego sie podczas ciecia
przedstawié¢ w ofercie jako opcja dodatkowa.

Wymiary cietych elementéw

System powinien umozliwia¢ zatadunek, automatyczne podawanie oraz cigcie rur oraz profili
o dtugosci minimalnej 3200 mm oraz maksymalnej 6500 mm i o wadze do 15 kg/m
(maksymalny ciezar jednej sztangi — 100 kg)

Zakres wymiarowy przekrojéw w zaleznosci od ksztattu:

e profile okragte: ¢ od 12 do 140 mm

e profile kwadratowe: bok od 12 do 120 mm

e profile prostokatne i ptasko owalne: wpisane w okrag o @ 170 mm o dtugosci boku min. 10
mm i max. 140 mm przy zachowaniu réznicy miedzy bokami max. 100 mm

e profile tréjkatne: co najmniej o gtdwnych wymiarach 56 mm x 34 mm (wg wzoru — patrz
Zapytanie ofertowe: Zatgcznik 3, 1.3 Ksztattowniki, rys. 7)

W szczegdlnosci system laserowy powinien umozliwia¢ obrébke wszystkich profili

przedstawionych w Zatgczniku 3 do Zapytania ofertowego.

Automatyka i pomiary

System powinien by¢ wyposazony w:

e automatyczne sterowanie gtéwnymi ustawieniami maszyny i podajnika do obrébki i ciecia rur i
profili

e system pomiaru i automatycznego zatadunku rur, urzadzenie do wysrodkowywania i
podpierania rur nie wymagajace operacji nastawczych i sterowane z CNC

e uchwyt ze szczekami samocentrujgcymi sterowanymi hydraulicznie do kontrolowanego
blokowania rury z dwoma zestawami szczek, podtrzymka prowadzaca w poblizu gtowicy tnacej
z obrotem zsynchronizowanym elektronicznie z obrotem uchwytu, system automatycznego
ustawiania szczek

e urzadzenie do kontroli skretu i wysrodkowania do rur kwadratowych i prostokatnych

e automatyczny system optymalizacji ciecia w kazdych warunkach roboczych

e system automatycznej redukcji jatowych cykli obrébki

e automatyczny system do optymalizacji stosunku jakosci / czasu cyklu

e automatyczny system roztadowczo — podtrzymujgcy

Inne wyposazenie systemu

System powinien posiadac:
e interfejs uzytkownika z wizualizacjg graficzng i pomocg “on line”

1



Zatacznik 2

e sterowanie numeryczne z:
- interfejsem operatora: procesor min 2,53 GHz, min 4 GB RAM, dysk twardy min 50 GB
SSD, kolorowy monitor touch, ztgcze USB,
- kartg sieciowg Ethernet do wewnetrznego faczenia z siecig informatyczng zaktadu
e pochtaniacz pytu
e urzadzenia do redukcji odpadu na koricu rury wraz z ostonami odpowiednimi do ochrony
operatordw i otoczenia przez bezposrednim i posrednim promieniowaniem zrédta
Swiattowodowego.
e system podawania gazu z zaworem proporcjonalnym

6. Podstawowe parametry lasera

e 7rodio lasera ciata statego

e moc znamionowa: 2000 - 3000 W

e glowica ogniskujgca wyposazona w:
- czujnik pojemnosciowy ze wzmochiong ceramika;
- chtodzenie ceramiki i dyszy

7. Minimalizacja czaséw cyklu pracy

System powinien zapewniac jak najkrétsze czasy cyklu pracy obejmujace czasy od
zatadowania do roztadowania, w szczegdlnosci dotyczgce wykonania nastepujacych detali z
Zatgcznika 4 do Zapytania ofertowego:

e Rys. 1 Panel grzejnika POPSTAR, P-POPS-500 (50x10x1,5)

e Rys.2 Kolektor do grzejnika MAKAO, K-MAK-1200 (tréjkat 56x34x2)

e Rys. 3 Panel grzejnika- MAKAO, P-MAK-535 (elipsa 44x18x1,2)

8. Jezyk dokumentacji technicznej

e Polskiiangielski

9. Jezyk menu pulpitéw sterujacych
e Polski

10. Deklaracja zgodnosci

e Deklaracja CE (wg aktualnych dyrektyw i norm majgcych zastosowanie do systemu)

11. Schematy elektryczne

e Schematy elektryczne w formie papierowej oraz edytowalnej formie elektronicznej
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